Przykladowe zadanie praktyczne A.55

Wykonaj 16-stronicowg oprawe zeszytowq.

Oprawe wydrukuj w kolorze (1 + 1), formacie A4 netto 1 wpisz r¢cznie swoj numer PESEL na pierwsze;j
stronie oktadki w wyznaczonym miejscu.

Skorzystaj z zamieszczonych na pulpicie komputera plikow w formacie PDF o nazwach:

egzaminl.pdf, egzamin2. pdf.

Pliki wszystkich stron oprawy sa gotowe do drukowania, nalezy jednak wprowadzi¢ korekty na tych
stronach, na ktérych wystepuje btad

Do drukowania uzyj przygotowanego podtoza drukowego w postaci arkuszy formatu minimum A3 (297
x 420 mm) o gramaturze 250 g/m” oraz arkuszy formatu minimum SRA1 (610 x 860 mm) o gramaturze
90 g/m’

Przed drukowaniem wykonaj impozycje sktadki w programie graficznym, uwzgledniajgcg format
uzytkow oraz format zadrukowywanego arkusza Zastosuj druk obustronny.

Wykonaj obrébke introligatorskg oprawy, majaca na celu uzyskanie produktu zgodnego z zalozeniami
technologicznymi Podczas procesow wykonczeniowych stosuj powszechnie przyjete standardy dla
opraw zeszytowych. Przygotowang 1 gotowa opraw¢ zeszytowg pozostaw na stanowisku pracy.

Zadanie wykonaj na stanowisku do drukowania cyfrowego wyposazonym w niezb¢dne maszyny,
urzadzenia narzedzia i materiaty.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.



Ocenie podlegaja:
» wydrukowana skladka (wklad oprawy)
v’ sktadka wydrukowana obustronnie z przygotowanego pliku im pozycyjnego,
v’ sktadka wydrukowana zawiera po 8 stron na awersie i rewersie arkusza,
v' skladka wydrukowana na arkuszu formatu minimum SRA1 (610 x 860 mm),
v’ sktadka wydrukowana w kolorystyce (1+1).
» oprawa zeszytowa
wkiad liczy 16 stron,
wkiad wydrukowany zgodnie z plikiem egzaminl.pdf co do kolejnosci stron,
wktad wydrukowany zgodnie z plikiem egzaminl.pdf co do uktadu stron,
oktadka ma zadrukowang pierwszg stron¢ zgodnie z plikiem egzamin2.pdf,
oktadka ma niezadrukowane strony 2-+4,
oprawa jest docigta do formatu A4 (210 x297 mm) £2 mm,

wkiad 1 oktadka sg potaczone drutem introligatorskim przez grzbiet po 2 zszywki na oprawe,

X X X N X X X

wklad jest polaczony zszywkami umieszczonymi od gornej i dolnej krawedzi oprawy w
odleglosciach pomiedzy 60 a 75 mm.
» wykonanie skladki i oprawy
v’ zastosowano ustalong kolejno$¢ realizowania operacji technologicznych wykonania oprawy:
e impozycja,
e drukowanie,
e zlamywanie,
e bigowanie oktadki,
e kompletowanie oktadki i wktadu,
e 7zszywanie,
e krojenie,
e podpisywanie oprawy.
v' wykorzystano przymiar liniowy do kontroli wymiarow,
v" uzyto do bigowania oktadki bigowke,
v' korzystano z bigowki i krajarki zgodnie z ich przeznaczeniem (bhp),
v' korzystano z zszywarki zgodnie z jej przeznaczeniem (bhp),

v" umieszczono odpady makulaturowe w odpowiednim pojemniku.



